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Cipat ey Gy LETALG

Contrato de aquisicio de mobilidrio, que entre si
celebram a2 SECRETARIA DE ESTADO DA JUSTICGA,
CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS DO ESTADO DO
PARANA -~ SEJU e a empresa INFORLINE
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA -EPP.

A SECRETARIA DE ESTADO DA JUSTIGA, CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS DO
ESTADO DO PARANA — SEJU, com sede em Curitiba / PR, na Rua Jacy i oureiro de Campos,
s/n, 2° andar, Centro Civico, CNPJ n® 40.245.920/0001-94, a seguir denominada apenas SEJU,
neste ato representada por sua titular, Secretaria de Estado MARIA TEREZA UILLE GOMES,
RG 3.028.650-2 e CPF 535.731.619-87, ¢ a empresa INFORLINE INDUSTRIAL. E COMERCIO
DE MOVEIS LTDA-EPP, com sede na Rua Guilherme Socher, 16 Bairro Roga Grande,
Colombo, PR, CNPJ n° 81.076.234/0001-14, Inscricao Estadual 103.03894-48, e-mail:
inforline@inforline.com.br | jose@inforiine.com.br , site: wway.inforline.com.br . contato (41)
3621-3144/ 2526, fax: (41) 3621-7450, a seguir denominada CONTRATADA, representada por
seu Proprietario, Sr. LUIZ FERNANDO TEDESCHI, CPF n®. 553.3553519-68, RG 3.874.340-6
SSP/PR, celebram o presente Contrato, em conformidade com a t ei n® 15.608/07, preceitos de
Direitc Publico, aplicando-lhes, supletivamente, Disposigdes de Direito Privado, e sob as
clausulas e condicdes e obrigactes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO DO CONTRATO
Aquisigao de mobiligrios, com montagem, conforme especificado no Anexo | - Especificagbes.
CLAUSULA SEGUNDA - DO PRAZO

O prazo do presente Contratc serd de 12 (doze) meses, contados da assinatura do
Contrato.

Locais de Entrega:

Convénio l.ocal de Enirega Departamento Responsavel

760181/2011 1 SEJU/GAS - Palacio das Araucérias - Rua Jacy GAS/APP — Rosimeiry Mostachio
Loureiro de Campos - 2° Andar — ala “D” - Ceniro ; )
; Civico — CEP.80.530-140 - Curitiba- PR

; 75946472011 | SEJU/GAS - Paldcio das Araucarias - Rua Jacy GAS/CODIC — Dr. Gediel
Loureiro de Campos - 2° Andar- ala “D” ~ Centro
Civico — CEP 8(+,530-140 - Curitiba- PR

756503/2011 | DEPEN - Anita Garibaldi n.° 750 - | DEPEN/CMP ~ Carmem Muller %
Curitiba - Parana

256506/2011 | DEPEN - Anita Garibaldi n.® 750 - Curitiba | DEPEN/CMP — Carmem Muller
- Parani _

750183/2011 | DEPEN - Anita Garibaldi n.° 750 - Curitiba | DEPEN/ESEDH - Reginaldo Witiuk

~ Parana ’Q.

: Fonte 100 SEJU/GAS - Palicio das Araucarias - Rua Jacy GAS - Lindair Aparecida de Lara Vaz
| Loureire de Campos - 2° Andar- ala “D” = Centro i ;

! Civi : - Curitiba- i y
erlVlC()—CEP.SO.SZ%G-]"‘U Curitiba- PR ] o ) L
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CONTRATO ADMINISTRATIVO N-118/2012

CLAUSULA TERCEIRA - DO PREGO

A Contratante pagara a Contratada, pela aquisigio do objeto o valor de R$ 113.298,98 (cento e
treze mil duzentos e noventa e oito reais e noventa e oito centavos).

PARAGRAFO PRIMEIRO — DAS NOTAS A SEREM EMITIDAS

Para cada Lote devera ser emitida uma Nota Fiscal e devera constar no corpo da mesma (local
descrigdo) mencionando que o0s maleriais foram adquiridos através dos Recursos dos
Convénios especificadas por Lote.

PARAGRAFO SEGUNDO - DOS LOTES ARREMATADOS
1- MARCA DOS PRODUTOS

a) Moveis de Madeira: INFORLAINE;

b) Cadeira: RHODES

c) Moveis de Aco: LUNASA

2 - ESPECIFICAGAC DOS PRODUTOS

LOTE I — Convénio n® 760181/2011 — Implantagdo do Servigo de Educacédo ¢
Responsabilizagdo para Homens Autores de Violéncia Doméstica

LOTEI

Item | Quani. : Especificacio V.Unit

V. Total

1 30 Cadeira fixa 4 pés sem bracos, assenlo e encosto modelo secretdria executiva, esiofada, 150,06 {4.501,80
revestida em couro ecolégico ou tecido na cor preto, assento em compensado multilaminado
minimo de I35 mm, moldadoe anatomicamente a guente com bordas arredondadas, encosio :
injetado em poliproleno com curvatura lateral ¢ vertical assenio com curvatura na parie
frontal, ambos fixados A estrutura com porcas de garra. Espuma expandida no assente com
espessura minima de 40mm e densidade minima de 23 kg/m3, revestimento em tecido de
poliprepileno na cor 2 definir, contra ¢capa do encosto em polipropileno injetado,os tecidos
sio fixados pro grampos, bordas com acabamento em perfil PVC. Capa do assento e do
encosto sem costuras. Esirufura em tubo industrial redondo de 1 polegada para o pé cm
trapézio, sapatas em potipropileno injetado. Suporte do encosto em forma de L, em tubo
olongo 16x30mm, com sanfona. Os componentes metalicos possuem tratamenio de
superficic com fosfaio de zinco.

2 2 ! Armdrio alto fechado 0,89 m largura x 0,49 w profundidade x 1,60 m aliura com 03 | 616,74 1.23348
prateleiras e 02 portas.

ESTRUTURA: A estruiura do Armério ¢ formada por tampo, fundo e laterais confecciona-
. dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em faminado melaminico texturiza-
do de baixa pressio, Tampo: Com espessura de 25 mm. Acabamento das exuemidades reto
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de poliestireno sdc coladas pele processo Hot Melt. Fixagdo do tampo na base por
meio de buchas metdlicas de alia resisténcia, facilitando a montagem € a eventual remonia-
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm.

Acabamento em iodas s bordas em fita de poliestireno 1 mm de espessura. As fitas de poli-
| gstireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Furagiio em toda extensfo da lateral para regu-
kagem dos componentes inlernos e pinos metdlicos, fixados em buchas que se enconiram
nas laterais ¢ pegas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes inlernos para
; travamento com os respectivos pinos. Facilitando a alteragio conforme necessidade de uso,
dispensando o uso de ferramentas. Fundo: Com espessura de 18 mm & com ambas as faces
em laminado melaminico iexturizade de baixa presséo.

| BASE: Confeccionada Em tubo de ago retanguiar 30x60mm com espessura de 1.2mm em
| formato de quadro composto por 4 tubos com cantes cortades em % esquadria € soldados,
com sapatias niveladoras.

FECHAMENTO: 2 (duas) portas de abrir fixadas por 3 dobradigas em cada porta com aber-
tura de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em laminado melarmi-
nico padriio liso (ML) ou madeirado (MM), com gramatura de 80g, termo fundido em BP.
Espessura 18 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm de espes-

sura. As fitas de poliestireno sio cofadas pelo processo Hol Melt. Batente das porias em
perfil de ago SAE 1010/1020. ;

FERRAGENS: Dobradicas em aco ZAMAK com eixo externo com abertura de 270 graus,
com protegfio para remogdo invotuntiria, Fechadura das Portas em Cilindro com 1mvamen;e"
das porias na estrutusa com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxado-
res em aluminio extrudado com a targura da porta em formato de 3. “Sapatas: Niveladoras
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PROTOCOLO N° 11.595.276-5

GRUPO ADMINISTRATIVO SETORIAL - GAS

CONTRATO ADMINISTRATIVO N- 118/2012

SECRETARIA DE ESTADO DA JUSTICA, CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS

PREGAQ ELETRONICO N.° 040/2012

: com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25 mm para
: [ixag#o nas quatro extremnidades.

COMPONENTE INTERNO: Prateleira com 18 mm de espessura, na cor do mobilidrio, e
bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem
de altura por pinos metdlicas nas laterais internas dos armérios,

TRATAMENTOQ ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
os componentes meldlicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-
noso, com utilizagio de fostato orgénico que ndo geram efluentes, garantindo desta forma,
um produto com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos
de oxtdagio. Com piniura eletrostatica em epoxi po.

COR Beac

Armario balxu fechadu 0,80 m largura x 0,49 m profundidade x 0,74 m altura com 02 por- 372,10

tas ¢ 0 praieleira

ESTRUTURA: A estruiura do Armidrie ¢ formada por tampo, fundo e laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminade melaminico texturiza-
do de baixa pressio. Tampo: Com espessura de 23 mm. Acabamento das extremidades reto
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2.5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Mell. Fixagho do tampo na base por
meio de buchas metdlicas de alta resisténcia, facilitando a montagem ¢ a ¢veniual remonta-
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm. Acabamento em lodas as bordas em fita de polies-
tireno t i de espessura. As fitas de poliestireno siio coladas pelo processo Hot Melt. Fu-
ragio em toda extensio da lateral para regulagem dos componentes internos e pinos metali-
cos, fixados em buchas que se encontram nas laterais ¢ pegas plasticas encaixadas nas exire-
midades dos compenentes internos para travamento com os respectivos pinos, Facilitando a
alteragiio conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas. Fundo: Com es-
pessura de 18 mm e com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa
pressio,

BASE: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura de 1.2mm em
formalo de quadro composto por 4 fubos com cantos cortados em % esquadria ¢ soldados,
com sapatas niveladoras.

FECHAMENTOQ: Porta: 2 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porta
com abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em laminado
melaminico padrio liso (ML) ou madeirado (MM), com gramatura de 80g, termo fundido
em BP. Espessura |8 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno | mm de
espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Bateste das portas
em perfil de ago SAE 1010/1020.

FERRAGENS: Dobradigas: Fm ago ZAMAK com eixo externo com abertura de 270 graus,
com protecio para remogio involurtdria. Fechadura Portas: Cilindre com travamento das
porias nz estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropilens. Puxadores:
Puxadores em aluminio extrudado com a largura da porta em formalo de J.

Sapaias: Niveladoras com base em nylon injetado na cor preta ¢ barvz rescada de no minimo
5/16" x 25 mm para fixagdo nas quatro extremidades.

COMPONENTE INTERNQ:; Prateleira com 18 mm de espessura, na cor do mobilidrio, e
bordas protegidds por perfil em lermopliastico, na mesma cor da praicleira, com regulagem
de altura por pinos metdlicos nas laterais internas dos armarios,

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
os componenies metdlicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-
noso, com utitizagio de fosfato orgénico que ndo geram efluentes, garantinde desta forma,
- um produlo com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos
{de oxidaciio. Com pinture eletrostatica em epoxi po.

COR: Bege

L 74420

Arquive de aco chapa 24, com 4 gavelas com rolamenios carrinho telescdpico com as 793,20

seguinies medidas externas §,33m de altura, 0,460m de largura e 0,71m de profundidade,
com deslizante telescdpico. Cor cinza.

¢

13.172,80

th

Mesa para computader medindo 1,20 m x 0,60 m, espessura de 18 mm, cor bege com 3 325,30

gavetas, suporte para leclado e suportc para CPUMESA EM MATERIAL MDP,
ESTRUTURA DOS PES EM FERRQ, COM PINTURA EPOX].

11.951.80

Mesa de reunifieo redenda 1,20 m didmetro x 0,75 m altura.

TAMPO: Formato redondo confeceionado em madeira MDP (painel de particulas de média
densidade de madeira industrializada, com densidade de 16kg/m, revestide nas duas faces
¢m laminado melaminico com gramatura de 80g, termo fundido em BP, que por efeito de

prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um cor-
po tnico ¢ insepardvel). Espessura de 23 mm. Revestidas com filme melaminico texturiza-
do, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, for-
mando ¢om ela wm corpo tnico ¢ inseparavel. Acabamento das extremidades Jongitudinais

reto em fita de poliestireno 3 mm de espessura ¢ na pari¢ lateral | mm, sendo a parte superi-
or da fita arredondada com raio de 2.5 mm, conforme norma ABNT NBR 13963 TAB- [/e

NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As {itas de poliestireno s@o coladas pclaf ro-
cesso Hot Melt (colagem a ca!or) O tampo fixado as estruturas através de bucha metahca

(zamac) com rosca métrica inerna de didmetro Smm (M6) e pmfund]dade L3mm.

AN

327,06
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e o igae

{ ESTRUTURA: Base § pés estampado, soldados a um tubo didmetre 157mm (5°7) com pin-
{ tura epoxi po.

SAPATAS NIVELADORAS: Com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de
{ 5/16” x 25 mm para fixagho.

: TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
! 08 componentes metdlicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-
{ noso, com utilizagdo de fosfato orgdnico que nio geram efluentes, garantindo desta forma, i
{um produto com auséncia de agentes comrosivos sobre a superficie da pega que evita ponios
- de oxidacio. Com pintura elefrostatica em epdxi po. DIMENSOES: Altura: 740mm / Dis-
tmetro: 1200mm,

| COR: Bege !

* Valor Total 12.260,00

LOTE 11 — Convénio n° 759464/2011 — Criagiio e Implantacio do Nicleo de
Enfrentamento ao Trafico de Pessoas do Estado do Parana.

LOTE I

Item | Quant. : Bspecificagio {V.Unit V. Total

I 5 Cadeira de diglogo. Estrutura do assento e encosio em concha dnica, monebloco, em | 421,83 | 2.109,15
resina de poliésier reforgada por fibra de vidro, termoformada a 150° C com 140 kg/em? de
| pressdo interna. Bordas protegidas por perfil de PVC, fixados quente, sem a utitizagio de
grampos. Assento com almofada em espuma de poliuretano injetada, moldada
anatomicamente com borda frontal arredondada ¢ escavagdes centrais para acomodagdo das
! : tuberosidades isquidticas. Densidade controlada de 62 kg/m®. Encosto com almofada em
! ; espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente com curvalura céncava no
i sentido horizontal e convexa no sentido vertical, na regido renal. Densidade controlada de
58 kg/m*. Bracos vazados com formato trapezoidal. Estrutura interma formada por wma
barra maciga de ago, totalmente revestida em espuma integral de poliuretano. A fixacdo se
da airavés de um tnico ponto sob o assento, Base em suspensdo tipp “C”, formada por um
{nico tubo de ago ABNT 1080/1020 continue de secZo redonda. Todos os componenies
metalicos passam por tratamento de fosfatizagio por imersio, permitindo que as parics
inlemas dos tubos, travessas e demais compotenles, lambém recebam o traiamento,
aumeniando 2 capacidade de ancoragem da tinia. Pintura epoxi pé cletrosiatica com !
polimerizacio em estafa com (emperatura de 240° C e espessura final da pelicula de
protegdo de 33 a 40 micra. Revestida em tecido 13 na cor preta. Devera possuir Certificado
de Conformidade de Produte da ABNT 13962/2006; devera ier Certificado de
i conformidade com a MTB/NR-17 ~ resolugio CONFEA n® 437/99 de 29.11.89 —ART 67
i Lei Federal 5194. Medidas (minimas) - Altura total 860 mm, aliura até o assenio 440 mm;
! largura 690 mm ¢ profundidade 640 mm.

Poltrona giratéria com espaldar alto ¢ bracos. Estrutura do assento ¢ ¢ncosto em resina 824,14 : 4.120,70
de poliéster reforgada com fibra de vidro (termo formada a 150 gravs com 146 kglem?2 de H
pressiio interna, material de alta resisténcia, indeformavel e guto-extinguivel) estofada com
espuma de poliuretano injetada moldada anatomicamente com densidade controlada de 58 ¢
54 kg/m3 para © assento e encosto respectivamente, cam espessura no centro da almotada
de S0mm fixadas na concha através de perfil de PVC semi rigido. Perfil de PVC rigido
(1ipo macho e fémea) fixado a quenie para total protegdo das bordas. Assento ¢ encosto
sepasados € interligados através de movimento sincronizado de inclinaciio, sendo que a
cada dois graus de inclinagdo do encosto, a parte traseira do assenlo acompanha em um
grau, mantendo a distdncia entre a borda frontal ¢ o piso inalterado para nio estrangular a
circulagdio sanguinea do usudrio. Brago de unido entre o assento € 0 encosto em iuho de ago
ABNT 1010/1020, com espessura de 2 mm, ¢ com dois reforgos internos (alma) de ago.
Mecanismo com propriedade de livre flutuacdo, de iensio regulavel, podendo ser travado
em 04 posigdes, visando apoio constante ¢ uniforme na regido lombar. Para protegio e -
‘esiélica o sistema de inclinacfo, encontra-se embutido em uma blindagem de ABS,
[ derivado plastico de alta resisténcia, debaixo do assento. Encosto com regulagem de atura
;em 05 {cinco)} posigdes acionado através de painel inlegrado no comira encosto. Bragos
fabertos de poliuretano integral com alma interna de 2¢o. Altura do assento regutavel por
sistema preumdtico (3 gas) em indmeras posigdes. Base girmoria. Componentes do tubo
central: bucha em poliacetal {para ¢vitar desgasie das pegas ¢ swrgimenlo de ruidos).
Rolamenio com esferas de aco, envolvidas em corpo de polietileno natural, proporcionando
suavidade ¢ eftciéneia no movimento giratorio. Mola amortecedora de alta resisténcia, com /_,,

]
"4

dizmetro do fio ago-mola de 6mm, dimensionada para absorgio de impactos provenientes
do sentar bruseo, inclusive na regulagem minima de allura, Blindagen telescdpica para
total protecdo dos mecanismos. Pé com cinco pas em chapa de age ABNT 1010/1020, com”
espessura de 1,9 mm, estampadas ¢ dobradas, soldadas (solda MIG) ao tubo central agraf'és
de sistema que nio permite falhas ou formagio de boihas com perfeito acabamento, pas ;
com perfis de prolegdo em polipropiteno na parie superior. Rodizies: Corpo e ndilon | @

4716
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! natural injetado, roldanas duplas em nailon natural injetado, com movimentos
| independentes e fixadas em eixo horizontal disposio no corpo do rodizio, produzido em ago
{ ABNT 12114 com didmetro de 8mm, eixo vertical em ago ABNT 12L14, zincado natural,
; com didmetro de || mm, fixado 4 base através de anel de pressdo em ago (o eixo veriical
protege a base da cadeira ou poltrona devido a sua elevada resisténcia, além de garantir 2
¢ verticalidade do rodizio e o seu perfeito funcionamento, mesmo durante & uso em carpeics
{mais espessos). Revestimenio em tecido 13 na cor prewo, Deverd ter Certificado de
aCc_miorrmdud':: de Produto da ABNT refativo 2 NBR-ABNT 13962/2006; Certificado de
i conformidade com a MTBANR-17 — resolugiic CONFEA n° 437/99 de 29.11.99 - ART 67
{ Lei Federal 5194. Medidas (minimas) - Altura total 1010 mm, attura até o assenio 440 mm; i
} largura 600 mm e profundidade 540 mm.

3 2 iArmério alto fechado 0,80 m largurz x 0,49 m profundidade x 1,60 m altura com 03 650,06 | 1.300,12

| prateleiras e 02 portas.

, STRUTURA: A estrutura do Armdrio ¢ formada por tampo, fundo ¢ laterais confecciona-
{ dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico texuuriza-
! do de baixa pressio. Tampa: Com espessura de 25 mm. Acabamento das exiremidades reto

3 em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com

: raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As { :
1' tas de poliestireno sio coladas pelo processo Hot Melt. Fixagio do tampo na base per
me:o de buchas metdlicas de alta resisténcia, facilitande a montagem e 2 eveniual remonta-
{ gem. Laterais: Com espessura de 18 mum,

i Auabamcnm em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm de espessura. As fitas de pofi-

] i estireno sio coladas pelo processo Hot Melt, Furagio em toda extensdo da lateral para regu-
{ lagem dos componentes internos ¢ pinos metdlicos, fixados em buchas gue se encontram

i I nas laterais ¢ pegas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes interfos para
Lmvamcnlo com 08 respectives pinos. Facilitando a allesagdo conforme necessidade de uso, i
dlspensando o uso de ferramentas. Fundo: Com espessura de 18 mm ¢ com ambas as {aces {

! { em laminade melaminico texturizado de baixa pressio.

| BASE: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura de 1,2mm em

formato de quadro composio por 4 tubos com cantos cortados em % esquadria e soldados,

cam sapatas niveladoras.

; FECHAMENTO: 2 {duas) porias de abrir fixadas por 3 dobradigas em cada porta com aber-

tura de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em laminado melami-

H nico padrio liso (ML) ou madeirado (MM), com gramatera de 80g, iermo fundido em BP.

i Espessura 18 mm. Acabamente em todas as bordas em fita de poliestireno | mm de espes-

sura, As fitas de policstireno s3o coladas pelo processo Hot Melt. Batenie das portas em

perfil de ago SAE 1010/1020.

FERRAGENS: Dobradicas em aco ZAMAK com eixo exigmo com abertura de 270 graus,

com protegdo para remogdo mvoluntaria. Fechadura das Portas em Cilindro com travamen -

to das portas na estrutura com duas chaves articuldveis antiquebra em polipropileno. Puxa-
dores em aluminio extrudado com a largura da porta em formato de ). “Sapatas: Nivelado-

! ras com base em nylon injeiado na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25 mm

: para fixagéio nas quatro extremidades.

| COMPONENTE INTERNQ: Prateleira com 18 mm de espessura, na cor do mobilidrio, e

bordas prmegldm por perfil em termoplastico, na mesma cor da praieleira, com regulagem

de altura por pinos metilicos nas laterais internas dos armarios.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos

os componentes metalicos devem ser submetidos 2 um processo de tratamento antiferrugi-

noso, cons utilizagdo de fosfato orginico que nio geram efluentes, garantinde desta forma,
um produto com auséneia de agentes corrosivos sobre 4 superficie da peca que evita pontos
de oxidagiio. Com pintura eletrostitica em epdxi po.

COR Bcge

4 2 Armaru) ba;xa fechado 0,80 m Iargura x 049 m pmﬁmdldadc % 0,74 m allura com 02 por-i 444,65 | 889,30
tas & 01 prateleira !
ESTRUTURA; A estruiura do Armario é formada por tampo, fundoe € laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces e laminado melaminico texturiza- H
do de baixa pressdo. Tampo: Com espessura de 25 mm, Acabamento das extremidades reio
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As ;
filas de poliestireno sao coladas pelo processo Hoi Melt. Fixagdo do tampo na base por
meio de buchas metdlicas de alta resisténcia, facilitando 4 montagem ¢ a eventual remonta-
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de polies-
tireno 1 mm de espessura. As fitas de poliestirene sio coladas pefo processo Hot Meht. Fu-
rago em foda extensiio da lateral para regulagem dos componentes inlerros € pinos metdli-
cos, fixados em buchas que s¢ encontram nas laierais e pegas plasticas encaixadas nas ex-
iremidades dos componentes internos para travamento com 0§ respectivos pinos. Facititan-
do a alteragio conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas. Fundp#
Com espessura de 18 mm e com ambas as faces em laminado melaminico texturizagde”de
baixa pressdo, : i

BASE: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura d

formaio de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y esquadrfi e soldados, @

5/16

com sapaias niveladoras.
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| portas na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxadores:

i mo 5/16" x 25 mm para fixag8o nas quatro extremidades.

i 03 componenies metdlicos devem ser submetidos a um processo de tralamento antiferrugi-
! hoso, com utilizacio de fosfato orgdnico que ndo geram efluentes, garantindo desta forma,

GRUPO ADMINISTRATIVO SETORIAL - GAS

CONTRATO ADMINISTRATIVO N- 118/2012

PREGAO ELETRONICO N.° 040/2012

FI:CHAMFNTO Porta: 2 (dwuas} portas de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porta
com aberiura de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestide nas duas faces em Jamina-
do metaminico padrio liso (ML) ou madeirade (MM}, com gramatura de 80g, termo fundi-
do em BP. Espessura 18 mm, Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm
de espessura. As fitas de poliestireno sio coladas pelo processo Hot Mele. Batente das por-
tas em perfsl de ago SAE 1010/1020.

FERRAGENS: Dobradicas: Em aco ZAMAK com eixo externo com abertura de 270 graus,
com protegdo para remogho involuntdria. Fechadura Portas: Cilindro com travamento das

Puxadores em aluminio extrudado com a largura da porta em formato de I.
Sapatas: Niveladoras com base em nyion injetado na cor preta e barra roscada de no mini-

COMPONENTE INTERNQ: Prateleira com |8 mm de espessura, na cor do mobilidrio, e
bordas proiegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem
de altura por pinos metdlicos nas laterais internas dos armérios.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos

um produio com auséncia de agentes corrosivos sobre 4 superficie da pega que evila pontos
de oxidagiio. Com pintura eletrostatica em epéxi pd.
COR: Bege

! estireno sio caladas pelo processo Hot Melt. Furagfio em ioda extensfio da lateral para regu-
i tagem dos componentes intemos e pinos metdkicos, fixados em buchas que se encoatram
: nas lalerais e pecas plasticas encaixadas nas extremidades dos compenentes internos para

¢ dispensande Fundo: Com espessura de 18 mm & com ambas as faces em laminado melami-
i nico texiurizado de haixa pressdo.

| duas chaves articutdveis antiquebra em polipropileno. Puxadores: Formate quadrado, com
! bordas arredondadis, em ago escovado com medidas de aproximadamente 30x30mm. Sapa-
!tas; Niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no minimo

Balcio com portas de correr 1,60 m largura x 0,49 m profundidade x 0,74 altura.
ESTRUTURA- A estrutura do armario ¢ formada por tampo, fundo ¢ laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico texturiza-
do de baixa pressdo. Tampe: Com espessura de 25 mm. Acabamento das extremidades reto
em fita de poliestirene 3 mm de cspessura, sendo a parte superior de fita aredondada com
raio de 2.5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de policstireno sio coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo do tampo na base por
meio de buchas metdlicas de alta resisténcia, facilitando a moniagem e a eventual remonta-
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm.

Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm de espessura. As fitas de poli-

{ravamento com os respectivos pinos. Facilitando a alleragio conforme necessidade de uso,

BASE; Confeccionada em chapa de ago %AE; 1010/1020 de 1,5 mm dobrada em 25x25mm, |
com pontos de solda sem relevos zparentes, {ixado a estrutura afravés de buchas metalicas.
Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta ¢ barra roscada de no minimo |
5/16" x 25 mm para fixa¢#io nas quatro extremidades. :
FECHAMENTO: Portas: 2 {duas) portas de correr sobre guias ¢ fechadura fixadas em ago
ZAMAK. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em laminado melaminico pa- |
drao liso (ML) ou madeirado {MM), com gramatura de 80g, termo fundido em BP, Espes- |
sura 18 mm. Acabamento em Lodas as bordas em fita de poliestivene 1 mm de ¢spessura. As
fitas de poliestireno s&o cotadas pelo processo Hot Melt.

FERRAGENS: Fechadura Porias em Cilindro com iravamento das portas na esirutura com

5/16" x 25 mm para fixagdo nas quatro extremidades.

COMPONENTE INTERNO: | prateleira mével: Praieleira com 18 mm de espessura, na
cor do mobiliario, ¢ bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prate-
leira.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
o0s companentes metdlicos devern ser submeiidos a um processo de tratamento :mm‘errugn-3
nose, com etilizagio de fosfaio orgnico que ndo geram efluentes, garantinde desta forma, |
um produto com auséncia de agentes corrosivos sobre a superfi cie da pega que evita ponios
de oxidagiio. Com pintura eletrostitica em epdxi po.

COR: Bege

588.60 | 588,69

Guaveteiro Volante com 4 pavetss 0,40 m largura x 0,49 m profundidade x 0,62 m altura.

ESTRUTURA: A estruiura do Armarie é formada por tampo, fundo e laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico texturiza-
do de baixa pressdo. Tampo: Com espessura de 25 mm. Acabamento das extremidades reto
em fita de poliestireno 3 mun de espessura, sendo a parte superior da fita aredondada com
raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do iampo. As

meio de buchas meialicas de alia resisténcia, facilitando a montagem e a eventual remonta-~
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm, Acabamento em todas as bordas em fita de polies-,
XA

fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Fixagko do tampo na base por / <

tireno | mm de espessura. As fitas de poliestireno sio coladas pelo processo Hot Melt,
Fundo: Com espessura de 18 mm e com ambas as faces em laminado melaminico texe
do de baixa pressao. Rodizios duplo giro em nylon natural injetado de alta resisténcia e bai-

400,45 | 245225

6/16 pd
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COR: Bege

| xo ruido
BASE: Confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 de 1,5mm dobrada em 25x25mm,

com portos de solda sem relevos aparenies, fixado a estrutura através de buchas metalicas.

Sapatas nivetadoras com base em nylon injetade fia cor preta e barra roscada de no minimo |

3/16" x 25 mm para fixagio nas quatro extremidades.

 FECHAMENTO: 4 (quatro) gavetas, com frente em MDP, revestido nas duas faces em la-

minado mclaminice padrio liso (ML) ou madeirado (MM), com gramaiura de B0g, termo
fundido em BP, com espessura §8 mm, Acabamento em fodas as bordas em fita de poliesti-
reno 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot Melt. Quadro ¢ fundo em chapa metdli-

¢a chapa 0,7mm estampada, dobrada ¢ soldada, tratade com fosfatizagio anti-ferrugem,
{ pintado pelo processo eletrostdtico com tinta epoxi-po texturizada na cor preta, com pontaos |
i de solda sem relevos aparentes, Abertura através de aba lateral.

! FERRAGENS: Fechadura Cilindrica com travamento das portas na esirutura cotn duas cha-

ves articulaveis antiquebra em polipropieno, com fechamento simulidneo em todas as ga-
vetas. Corredicas metalicas; com roldanas de nylfon.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINGSO B PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
o0s componentes metalicos devem ser submetidos a um processo de tralamento antiferrugi-
noso, com utilizagdo de fosfato orginico que ndo geram efluentes, garaniindo desta forma, |

um produto cam auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evila pontos
de oxidagio, Com pintura eletrostatica em epoxi po.

Gaveteire volante com 2 gavetas e arquive 0,40 m largura x 0,49 m profundidade x 0,62
m altura.

ESTRUTURA: A estrutura do Armirio é formada por tampo, fundo e laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico texturiza-
do de baixa pressio. Tampo: Com espessura de 23 mm. Acabamento das extremidades reto
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo & parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de poliestireno sio coladas pelo processo Hot Melw.

Fixagiio do tampo na base por meio de buchas metilicas de afia resisiéncia, facilitando a
montagem ¢ a eventual remontagem. Laterais: Com espessura de 18 mm. Acabamento em
todas as hordas em fila de poliestireno | mm de espessura. As fitas de poliestireno sio cola-
das pelo processo Hot Meit. Fundo: Com espessuia de 18 mm ¢ com ambas as faces em la-
minado melaminico texturizado de baixa pressio. Rodizios duplo giro em nylon patural in-
jetado de alta resisténeia ¢ baixo ruido. BASE: Confeccionada em chapa de ago SAE
1010/1020 de 1,5mm dobrada em 25x25mm, com pontos de solda sem refevos aparentes,
fixado a estrutura através de buchas metalicas.

Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta ¢ barra roscada de no minimo
5/16" x 25 mm para fixagio nas quatro extremidades.

FECHAMENTO: 2 (duas) gavetas e | (um) gavetdo para pasta suspensa, com frente em
MDP, revesiido nas duas faces em laminado melaminico padrdo liso (ML) ou madeirado
(MM), com gramatura de 80g, termo fundido ém BP, com espessura 18 mm. Acabamento
em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm de espessura, cofadas pelo processo Hot
Melt. Quadro e fundo em chapa metdlica chapa 0,7mm estampada, dobrada ¢ soidada, trata-

! do com fosfatizaggo anti-ferrugem, pintado pelo processe elefrostatico com tinia epoxi-po
‘fexturizada na cor preta, com pontos de solda sem relevos aparentes. Abertura atraves de
: aba lateral.

| FERRAGENS: Fechadura gavetas: Cilindrica com travamento das portas na estrutura com

| duas chaves articuldveis antiquebra em polipropileno, com fechamenio simultineo ¢m todas

! a5 gavelas.

i Tedos os componentes metalicos devem ser submetidos a um processo de tratamento anti-
{ ferruginoso, com utilizagdo de fosfate orginico que ndo geram efluentes, garantindo desta
i forma, um produto com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que cvita

| pontos de oxidagfio. Com pintura eletrostitica em epoxi po.

COR: Bege.

373,82

i
3
i
H

747,64

i Mesa de resnifio redonda [ 20 m didmetro x 0,75 m altura.

TAMPO: Formaio redondo confeccionado ¢m madeira MDP (painel de particulas de média
densidade de madeira industrializada, com densidade de 16kg/m, revestido nas duas faces
em laminade metaminico com gramatura de 80g, termo fundido em BP, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um cor-
po tnico e inseparavel). Espessura de 25 mm. Revestidas com filme melaminico iexturiza-
do, que por efeito de prensagem a quente, {az o filme se fundir @ madeira aglomerada, for-
mando com ela wn corpo tnico e insepardvel, Acabamento das exiremidades longitudinars
reto em fita de poliestireno 3 mm de espessura e ha parte tateral | mm, sendo a parte superi-
or da fita arredondada com raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13965 TAB-1
NER 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As fitag de poliestireno s3o coladas pelo pro-
cesso Mot Melt (colagem a calor). O tampo fixade &s estruturas através de bucha metakica
(zamac) com rosca métrica interna de didmetro 6mm (M6) ¢ profundidade |1 3mm.

ESTRUTURA: Base 5 pés estampado, soldados a um twbo diimetro 157mm (577) com /pm/-

tura epoxi pd.
SAPATAS NIVELADORAS: Com base em nylon imjetado na cor preta e barra réscada de
5167 % 25 mm para fixagdo.

385,20

39520 |

7/16 .
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TRATAMENTOG ANTIVFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Tedos

o0s componentes metilicos devem ser submetidos a um processo de lratamento antiferrugi-
noso, com utilizagdo de fosfato orginico que nio geram eftuentes, garaniindo desta forma,
um produto com auséncia de agentes corrosivoes sobre a superficie da peca que evita ponios
de oxidaggo. Com piniura eletrostatica em epoxi po. DIMENSOES: Altura: 740mm / Dia-
meiro: 1200mm.

COR: Bege

| Melt. Estrutura Cenirat: Coluna central confeccionada por duas chapas metdhicas de espes-
{sura 1,2mm dobradas e seldadas em si. Fixado no tampo através d¢ dois suportes de estru-
! turas confeccionados em chapa de ago SAEI0Q 10 por 1020 espessura 1,9mm. Tratado com

| espessura. As filas de poligstireno sio coladas pelo processo Hot Melt, seguindo as cores do
 tampo, fixado as estruturas laterais através de bucha metdlica (zamac) com rosca mérica in-

{ (M6} e profundidade |3mm

Mesa em L — estagiio de trabalbe 1,30 m largura x 1,50 m profundidade x 0,74 m altura,
A estrutura da Mesa é formada por tampo, estruturas laterais e paingis frontais contecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaninico wxwriza-
do de baixa pressiio, Tampo: Em L com espessura de 25 mm. Acabamenio das extremida-
des reto em fita de poliestirenc 3 mm de espessura, serido a parte superior da fita arredonda~
da com raio de 2.5 mm, conforme norma ABNT NBR 13566 TAB-6, na mesma cor do fam-
po. As fitas de paliestireno sio coladas pelo processo Hot Melt, Guia de cabos confecciona-
do em poliestireno injetado, com € intemo de 60 mm na cor do revestimento, orificio de
passagem de cabos com atremate ¢ tampa injetadas localizado no canio da mesa. Estruturas
Laterais: Tipo painel com espessura de 25 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno | mm de espessura. As filas de poliestireno sio coladas pelo processo Hot

fosfatizagdo anti-ferragem, pintado pelo processo eleirostatico cam linta epoxi po texturiza-
da, com pontos de solda sem relevos aparentes. Possui na face frontal uma tampa removivel
no sentido vertical, produzida et perfil de aluminio de espessura 1,2mm. Painéis Frontais:
Cotn espessura de F8mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno | mim de

terna de didgmetro 6 mm (M6) & profundidade 13 mm. FERRAGENS: 4 espagadores confec-
cionados com uma chapa meidlica dobrada e fixada no tampo e na estrutura com buchas
metélicas buchas metdlicas de alta resisténcia com rosca métrica interna de didmetro Smm |

Sapatas: Nivetadoras com base em nylon injetado na cor preia e barra roscada de no mini-
mo 5/16" x 25 mm para fixagio nas quatro extremidades. i
TRATAMENTOQ ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos |
0s componentes metdlicos devem ser submetidos 2 um processo de tratamento antiferrugi-
noso, com wtilizagho de fosfato orginico que ndo geram etluenies, garantindo desta forma,
um produto com auséncia de agentes cotrosivos sobre a superficie da pega que evita ponios
de oxidagio. Com pintura eletrostatica em epoxi po.

COR: Bege

627,39

3.136,95

Valor Total

15.740,00

LOTE V — Convénic n° 758506/2011 — Aparelhamento de unidades basicas de salde no

sistema prisional do estado do Parana — Sigla - UBS

{ Especificacio

LOTEV

V Unit

LV Total

Cadeira fixa 4 pés sem bragos, assenio € encosto modelo secretdria executiva, estofada,
revestida em couro ecolégico ou tecido na cor prefo, assenio em compensado
multlaminado minimo de 15 mm, moldado anatomicamenie a quente com bordas
arredondadas, encosto injetado cm poliproleno com curvatura lateral e vertical assento com
curvatura na parie frontal, ambos fixades 3 estrutura com porcas de garra. Espuma
expandida no assento com espessura minima de 40mm e densidade minima de 23 ka/m3,
revestimento em tecido de polipropileno na cor a definir, contra capa do encosto em
polipropileno injetado,os tecidos sdo fixados pro grampos, bordas com acabamento em
perfil PVC, Capa do assento ¢ do encosto sem costwras, Esirutura em twbo indusirial
redondo de 1 polegada para o pé em trapézio, sapatas em polipropileno injetado. Suporie do
encosio em forma de L, em tubo olonga 16x30mm, com sanfona. Os componentes
metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco,.

136,40

545,60

Poltrona giratdria com espaldar alto ¢ bracos, Estrutura do agsento ¢ encosto em resina

i de poliéster reforgada com fibra de vidro (termo formada a 150 graus com 140 kg/em2 de
pressdo interna, material de alta resisténcia, indeformavel e auto-extinguivel} estofada com
| espuma de poliuretano injetada moldada anatomicamente com densidade controlada de 58 ¢
{34 kg/m3 para o assenio e encosto respeclivamente, com espessura no centro da almofada
: de 30mm fixadas na concha atraves de perfil de PVC semi rigido. Perfil de PYC rigido (lipo

‘e interligados através de movimenio sincronizado de inclinagdo, sendo que & cada

i macho e fémea) fixado a quente para 1oial profeciio das bordas. Assento ¢ encosto separados
m)g;?u/

fgraus de inclinagio do encosto, a parte traseira do ussento acompanha em u
{ maniendo a distdncia entie a borda frontal € o piso irallerado para ndo estra{gular a

613,04

$.226.08

_/

8§/16
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g o 3 e i

circulacdo sangninea do uswirio. Brago de unifio enire o assenio ¢ o encosto em fubo de ago ‘
! ABNT 1010/1020, com espessura de 2 mm, ¢ com dois reforges internos {alma) de ago.
‘ Mecanismo com propriedade de livre flutuacdo, de tensdo regulivel, podendo ser travado
¢m 04 posicdes, visando apoio constante ¢ uniforme na regido lombar. Para protegio e
estética o sistema de inclinagdo, enconira-se embutido €m uma blindagem de ABS, derivado
i i plastico de alta resisténcia, debaixo do assenio. Encosio com regulagem de alwra em 05
! (cinco) posigdes acionado através dc painel integrade no contra encosto. Bragos abertos de |
; poliuretano integral com alma intema de ago. Altura de assento reguldvel por sistema |
phewmatico (3 gas) em ingmeras posi¢Oes. Base giratdria. Componentes do tubo ceniral:
bucha em potiacetal (para cvitar desgaste das pecas e surgimento de ruidos). Rolamento
i com esferas de aco, envolvidas em corpo de polietileno natural, proporcionande suavidade e
eficiéncia no movimento giratério. Mola amortecedora de alta resisténcia, com didmetro do
: fio ago-mola de 6mm, dimensionada para absorgdo de impactos provenientes do senlar
brusco, inelusive na regulagem minima de altura. Blindagem telescopica para total prolecio
dos mecanismos, Pé com cinco pas em chapa de ago ABNT 1010/1020, com espessura de
1.9 mm, esiampadas ¢ dobradas, soldadas (solda MIG) ao tubo central através de sistema
que ndo permite falhas ou formagio de bolhas com perfeito acabamento, pis com perfis de
proteciio em polipropileno na parie superior. Rodizios: Corpo em ndilon natural injetado,
roldanas duplas em nailon natural injetado, com mevimentos independentes ¢ fixadas em
eixo horizontal disposto no corpe do rodizio, produzide em ago ABNT 12114 com didmetro
de 8mm, cixo vertical em ago ABNT 12L14, zircado natural, con: didmetro de 11 mm,
i fixado a base através de anel de pressio em ago (o eixo verticat protege a base da cadeira ou
poltrona devido a sua elevada resisiéneia, além de garantir a verticalidade do rodizio € o seu
: perfeito funcionantento, mesmo durante ¢ USO em Carpeles MAais e5pessos). Revestimento
em fecido 13 na cor preto. Deverd ter Certificado de Conformidade de Produto da ABNT
relativo 4 NBR-ABNT 13962/2006; Certificado de conformidade com a MEB/NR-17 —
resolugio CONFEA n° 437/99 de 29.11.99 — ART 67 Lei Federal 3194. Medidas {minimas)
- Altura total 1010 mm, altura até o assento 440 mm: largura 600 mm e profundidade 540
mm.

‘3 2 Arguive de ago chapa 24, com 4 gavetas com rolamentos carrinho telescopico com as 793,20 | 1.586,40
seguinies medidas externas 1,33m de altura, 0,460m de largura ¢ 0,7tm de profundidade,
com deslizante telescopico. Cor cinza.

4 2 Gaveteiro Volante com 4 gavetas 0,40 m largura x (,49 m profundidade x 0,62 mahura. | 358,23 ; 718,46
ESTRUTURA: A esirutura do Armdrio é formada por tampo, fundo e laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MIDP com ambas as faces ¢m laminado melaminico texturiza-
do de baixa pressio. Tampo: Com espessura de 25 mm. Acabamento das extremidades reto
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte supertor da fita arredondada com
!raip de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Fixaglio do tampo na base por
meio de buchas metalicas de alta resisténcia, facilitando a moniagem ¢ a eventual remonta-
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm. Acabamenio em todas as bordas em fita de polies~
viceno 1 mm de espessura. As fitas de poliestiresto s#o coladas pelo processo Hot Melt
Fundo: Com espessura de 18 mm e com ambas as faces em laminado melaminico texiuriza-
do de baixa pressio. Rodizies duplo giro em nylon natural injetado de alta resisténcia ¢ bai~
x0 raido.

BASE: Confeccionada em chapa de ago SAE 101071020 de 1,5mm dobrada em 25x25mm,
com pontos de solda sem relevos aparentes, fixado a estrutura através de buchas metilicas.
Sapatas aiveladoras com base em nylon injetado na cor preta ¢ barra roscada de no minimoe
5/E6" x 25 mm para fixaglio nas quatro extremidades.

FECHAMENTO: 4 (quatro) gavetas, com frente em MDP, revestido nas duas faces em la-
minade melaminico padrdo liso (ML) ou madeirado (MM), com gramatura de 80g, fermo
fundido em BP, com espessura 18 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliesti- |
reno 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot Melt. Quadro e fundo em chapa meiali- i
ca chapa 0, 7mm estampada, dobrada e soldada, tratado com fostatizagdo anti-ferrugem, pin- |
tado pelo processo elesrostatico com tinta epoxi-pd texturizada na cor preta, com pontos de !
solda sem relevos aparentes. Aberoera através de aba lateral.

FERRAGENS: Fechadura Cilindrica com travamento das porlas na ¢strunura com duas cha-
ves articulgveis antiquebra em polipropileno, com fechamento simultineo em todas as gave-
1as. Corredigas metalicas: com roldanas de nylon,

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
o0s componentes metdlicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-
aoso, com utilizagdio de fosfato orgénico que ndo geram efluentes, garantindo desta forma, :
um produto com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita ponlos

de oxidagiio. Com pinlura eletrostitica cm epoxi po.
COR: Bege s i
2 Mesa para computader medindo 1,20 m x 0,60 m, espessura de 18 mm, cor bege com 3 , 73 | 563,46
P i

gavetas, suporte para teclado e suporte para CPUMESA EM MATERIAL MDP
ESTRUTURA DOS PES EM FERRO, COM PINTURA EPOXI.

Valor Total
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PR §TALHE

LOTE VIl — Convénio n® 756506/2011 — Aparelhamento de unidades basicas de satde no
sisterna prisional do estado do Parana - Sigla - UBS.

LOTE VI
lem  Quant. | Especificagiio V. Unit V. Total

1 2 Armirio vitrine 1 porta laierais em chapa, estrutura em chapa de ago. Porta em vidro com | 788,87 @ 1.577,34
fechadura tipo yale. Com 3 prateleiras em vidros 4mm. Dimensdes aproximadas: 1,50m al-
tura x 0,50m largura x 0,33m profundidade. Pintera Epoxi

2 2 Armério alto com 1,00m largura x 2,00m altura x ,60m profundidade ESTRUTURA: | 1.318,83 | 2.637,66
A estrutura do Armario € formada por tampo, funde e laterais confeccionados em madeira
prensada de MDP com ambas as faces em laminado metaminico texturizado de baixa pres-
sdo. Tampo: Com espessura de 25 mim. Acabamento das extremidades reio em fita de poli-
estireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com raio de 2,5 mm,
conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestire-
no sio coladas pelo processo Hot Melt. Fixagio do {ampo na base por meio de buchas metd- ;
licas de alia resisténcia, facilitando a montagem ¢ a ¢veniual remontagem. Laterais: Com
espessura de 18 mm.

Acabamenie em todas as bordas cm fita de poliesticeno | mm de espessura. As fitas de poli-
estireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Furagio em toda extensdo da lateral para regu-
i lagem dos componentes internos e pinos metdticos, fixades em buchas que se encontram
nas laterais e pegas pldsticas encaixadas nas extremidades dos componentes intemos para
 ravamento comt o5 respectivos pinos. Facilitando a alteragio conforme necessidade de uso,
dispensando o uso de ferramentas. Fundo: Com espessura de 18 mm ¢ com ambas as faces
¢m laminade melaminico texiurizado de baixa pressdo.

BASE: Confeccionada Em tubo de ago refangutar 30x60mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composte por 4 tubos com cantos cortados em Y% esquadria e soldados,
com sapatas niveladoras.

FECHAMENTO: 2 (duas) portas de abrir fixadas por 3 dobradigas em cada porta com aber-
tusa de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em laminado melami-
nico padedo liso (ML) ou madeirado {(MM), com gramatura de 80g, termo fundido em BP.
Espessura 18 mm, Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno | mm de espes-
sura. As fitas de poliestirenc sdo cotadas pelo processo Hot Mell. Batenie das portas em
perfil de ago SAE 1010/1020.

FERRAGENS: Dobradigas em ago ZAMAK com eixo externo com abertura de 270 graus,
com protegdo para remogio involuntaria. Fechadura das Portas em Citindro com travamento
{ das portas na esirutura com duas chaves articutivess antiquebra em polipropileno. Puxado-
! res em aluminio extrudado com a largura da porta em formatoe de 1, “Sapatas: Niveladoras
com base em nylon injetado na cor preia ¢ barra roscada de no minimo 5/167 X 25 mm para
fixagio nas quatro exiremidades.

COMPONENTE INTERNO: Prateleira com 18 mm de espessura, na cor do mobiliario, e
bordas protegidas por perfil em termopldstico, na mesma cor da prateleira, com regulagem
de altura por pinos metdlicos nas laterais internas dos armarios.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
05 componentes metdlicos devem ser submetidos a um processo de {ratamento antiferrugi-
noso, com utilizagio de fosfato orgdnico que ndo geram efluentes, garantindo desta forma,
um prodito com auséncia de agenies corrosivos sobre a superficie da pega gue evita pontos
de oxidagfo. Com piniura ¢leirostatica em epoxi po.

COR: Bege/Argila

Valor Total . 4.215,00

LOTE VIl — Fonte 100 — Secretaria de Estado da Justica, Cidadania e Direitos Humanos

LOTE VIl i

ftem Quam%Especiﬁcagao V. Unit %V.Tmal

] 95 ! Poltrona giratéria com espaldar alto e bragos. Estrutura do assento e encosto em resina 1.054,41 26.610,25
de poligster reforgada com fibra de vidro (termo formada a 150 graus com 140 kg/em2 de : i
pressdo inferna, material de alta resisténcia, indeformavel e auto-extinguivel) estofada com
espuma de poliuretano mjetada moldada anatomicamente com densidade controlada de 58 e
54 kg/m3 para 0 assento ¢ encosto respeclivamente, COmM espessura no centro da aimofada :
{de 50mm fixadas na concha através de perfil de PYC semi rigido. Perfil de PVC rigido
 {tipo mache ¢ fémea) fixado a quente para total protegio das bordas, Assento e encosto se-
parados ¢ interligados através de movimento sincronizado de inclinagdo, sendo que a cada
dois graus de inclinaciio do encosto, a parte traseira do assento acompanha em um gray
i maniendo a distincia entre a borda frontal e o piso inalterado para niio estrangular a cirgufa-
! cfio sanguinea do usudrio. Bragoe de unifo entre o assento € o encosto em tubo de aggABNT i
[ 101071020, com espessura de 2 mm, ¢ com dois reforgos intemos (akma) de ago AMecanis- ; @
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mo com propriedade de livre flutuacdo, de tensio reguldvel, podendo ser travado em 04 po-

sicBes, visando apoio constanie ¢ uniforme na regifio lombar. Para protecio e estética o sis-
tema de inclinagdo, encontra-se embutido em uma blindagem de ABS, derivado plastico de
alta resisténeia, debaixo do assento. Encoslo com regulagem de altura em (5 (cinco) posi-
gdies acionado através de pamel integrado no contra encosto. Bragos abertos de poliuretano
integral com alma interna de ago. Altra do assento regulivel por sistema pneumdtico (3
: ghs) em imbmeras posicdes. Base giratoria. Componentes do tubo central: bucha em polia-
i cetal {para evitar desgaste das pegas e swrgimento de midos). Rolamento com esferas de
ago, envolvidas em corpo de polietilenc natural, proporcionando suavidade e eficiéneia no
movimento giratdrio. Mola amoriecedora de alta resisténcia, com didmetro do fie ago-mola
de 6mm, dimensionada para absorgiio de impactos provenientes do sentar brusco, inclusive
na regulagem minima de altura. Blindagem telescopica para total protegio dos mecanismos !
Pé com cinco pas em chapa de ago ABNT 1010/1020, com espessura de 1,9 mm, estampa-
das e dobradas, soldadas (sotda MIG) ao tubo central através de sistema que ndo permite fa- :
fhas ou formagdo de bolhas com perfeiio acabamento, pas com perfis de protego em poli-
propileno na parte superior, Rodizios: Corpo em ndilon naturat injetado, roldanas duplas em
nailon naturzl injetado, com movimentos independentes € fixadas em eixo horizontal dis-
posto no corpo do redizio, produzido em ago ABNT 12L14 com didmelro de 8mm, eixo
: vertical em ago ABNT 12114, zincado natural, com difimetro de 11 mm, fixado 4 base atra-
! vés de anel de pressio em ago (o cixo vertical protege a base da cadeira ou poltrona devido
a sua clevada resisténcia, akém de garantir a verticalidade do rodizio e o seu perfeito funcin-
namento, mesmo durante o uso em carpetes mais espessos). Revestimento em fecido 13 na
cor preto. Deverd ter Certificado de Conformidade de Prodwto da ABNT relativo 3 NBR-
ABNT 13962/2006; Certificado de conformidade com a MTB/NR-17 — resolugio CON-
FEA 5° 437/99 de 29.11.99 — ART 67 Lei Federal 5194, Medidas (minimas) - Altura total
1010 mm, altura até o assento 440 mm; targura 600 mm ¢ profundidade 340 mm.

2 25 Guveteiro Volante com 4 gavetas 0,40 m largura x 0,49 m profundidade x 0,62 m altura. | 542,74 13.568,50
ESTRUTURA: A estrutura do Armario ¢ formada por tampo, fundo e laterais confecciona- :
dos em madeira prensada de MDP com ambas as fzces em laminado melaminico texiuriza-
do de baixa pressdo. Tampo: Com espessura de 25 mr. Acabamento das extremidades reto
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de poliestireno sdo coladas pelo processe Hot Meli. Fixac8o do tampo na base por
meio de buchas metaticas de alta resisténeia, facilitando a montagem e a evendual remonta-
gem. Laterais: Com espessura de 8 mm, Acabamento em todas as bordas em fita de poli-
estireno | mm de espessura. As fitas de poliestireno s3o cotadas pelo processo Hot Melt.
Fundo: Com espessura de 18 mm ¢ com ambas as faces em laminade melaminico texturiza~
i do de baixa pressdo. Redizios duplo gire em nylon natural injetado de alta resisténcia ¢ bai-
! %0 ruido.

BASE: Confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 de 1,5mm dobrada em 25x25mm,
com ponlos de solda sem relevos apareries, fixado a estrutura através de buchas metalicas.
{ Gapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta ¢ barra roscada de ho minimo
: 5/16" x 25 mm para fixagiio nas quatro extremidades.

ECHAMENTO: 4 (quatro) pavetas, com frente em MDP, revestido nas duas faces em la-
inade melaminico padrio liso (ML) ou madefrado (MM), com gramatura de 80g, termo
undido em BP, com espessura |8 mm, Acabamento em todas as bordas em fita de poliesti-
i reno | mm de espessura, coladas pelo processo Hot Melt. Quadro e fundo em chapa metali-
ca chapa 0,7mm estampada, dobrada e soldada, watado com fosfatizagio anti-ferrugem,
pintado pelo processo eletrostatico com tinta epoxi-pd texturizada na cor prela, com ponios
de solda sem relevos aparentes. Abertura através de aba lateral.

FERRAGENS: Fechadura Cilindrica com travamento das portas na esirutura com duas cha-
ves articuldveis antiquebra em polipropileno, com fechamento simuitaneo em todas as ga-
vetas. Corredigas metalicas: com roldanas de nylon.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos |
os componentes metalicos devem ser submetidos a um processo de tratamenic antiferrugi- ~
noso, com utilizacdo de fosfato organico que nio geram efluentes, garantindo desta forma
um produte com auséncia de agenies corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos |
de oxidacio. Com pintura eletrostatica em epdxi po.
COR: Bege !

3 25 Mesa em | — estagiio de trabatho £,50 m largura x 1,50 m profundidade x 0,74 m altura. 783,26 : 19.581,50
A estrutura da Mesa ¢ formada por tampo, estruturas faterais ¢ painéis frontais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico lexturiza~
do de baixa pressdo. Tampo: Bm L com espessura de 25 mm. Acabamenio das extremida~
des reto em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredon-
dada com raio de 2.5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do
tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Guia de cabos confecei- o
onado em poliestireno injetado, com @ interno de 60 mm na cor do revestimento, orificie

de passagem de cabos com arremate e tampa injetadas localizado no canto da mesa Est};/

turas Laterais: Tipo painel com espessura de 25 mm. Acabamento em todas as bordas-em

fita de poliestireno 1 mm de espessura. As fitas de poliestireno sio coladas pelo ) processo

Hot Melt, Estrutura Central: Coluna central eonfeccionada por duas chapas metdhicas de es- |
pessura §,2mm dobradas ¢ soldadas em si. Fixado no tampo através de dois sdpovies de es-

Z ]
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iy B3 BATADD

truturas confeccionados em chapa de ago SAE10 10 por 1020 espessura §9mm.T ratado
com fosfatizacdo anti-ferrugem, pintado pelo processo eletrosidtice com tinta epoxi po tex-
turizada, com ponios de solda sem relevos aparenies. Possui na face frontal uma iampa re-
movivel no sentide vertical, produzida em perfil de aluminio de espessura | 2mm. Painéis
Frontais: Com espessura de [8mm, Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
1 mm de espessura. As fitas de poliestirens sio coladas pelo processe Hot Melt, seguindo
as cores do tampo, fixado as estruiuras laterais através de bucha metlica (zamac) com ros- :
ca metrica interna de didgmetro 6 mm {M6) ¢ profundidade 13 mm. FERRAGENS: 4 espa- |
cadores confeccionados com uma chapa metalica dobrada e fixada no tampo e na estrutura :
com buchas metilicas buchas metalicas de alta resisténcia com rosca métrica mierna de did-
metro 6mm (M6) ¢ profundidade 13mm.

Sapatas: Niveladoras com base em nylon injetado na cor preta ¢ barva rescada de no mini-
mo 5/16" x 25 mm para fixagiio nas quatro extremidades.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
o0s componenies metilicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-
noso, com utilizagdo de fosfato organico que ndo geram cfluentes, garantindo desta forma,
um produio com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita ponios
| de oxidagdo. Com pintura eletrostética em epdxi pé.

COR: Beg

4 15 Mesa para computador medindo 1,20 m x 0,60 m, espessura de 18 mm, cor bege com 3 447,67 6.715,05
gavetas, superte para leclado ¢ suporte para CPUMESA EM MATERIAL MDP, ESTRU-
TURA DOS PES EM FERRO, COM PINTURA EPOXI.

g 6 Armario baixo fechado 0,80 m largura x 0,49 m profundidade x 0,74 m altara com 02 por-| 542,75 | 3.256,50
tas e 01 prateleira

{ ESTRUTURA: A estrutura do Armidrio ¢ formada por tampo, fundo e laierais confecctona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico lexiuriza-
o de baixa pressio. Tampo: Com espessura de 25 mm. Acabamento das extremidades reto |
em fita de poliestireno 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2.5 mm, conforme norma ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tampo. As
fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Fixagio do tampo na base por
meio de buchas metlicas de alia resisténcia, facilitando a montagem e a eventual remonta- |
gem. Laterais: Com espessura de 18 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poli -
sestireno | mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Meit.
Furaglo em ioda extensio da lateral para regulagem dos componenies inleTnos € pinos me-
talicos, fixados em buchas que se encontram nas laterais e pegas plasticas encaixadas nas
extremidades dos componentes intemos para iravamenio com os respectivos pinos, Facili-
tando a alteragio conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas. Fundo:
Com espessura de 18 mm ¢ com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de
bajxa pressio.

BASE: Confeccionada Em tubo de aco retangular 30x60mm com ¢spessura de 1,2mm em
formaio de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em ¥ esquadria ¢ soldados,
com sapatas niveladoras.

FECHAMENTO: Poria: 2 (duas) porias de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porla
com aberiura de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em lamina-
do melaminico padsio Hso (ML) ou madeirado (MM), com gramatura de 80g, termo fundi-
! do em BP. Espessura 18 mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm
de espessusa. As fitas de poliestireno sio coladas pelo processo Hot Mell. Batente das por-
tas em perfil de ago SAE 1010/5020.

FERRAGENS: Dobradigas: Em ago ZAMAK com eixe externo com abertura de 270 graus,
com protegio para remociio involuntaria. Fechadura Pertas: Cilindro eom travamento das
portas na estrutura com duas chaves articutédvels antiquebra em polipropilenc. Puxadores:
Puxadores em aluminio extrudado com a largura da porta em formato de J.

Sapatas: Niveladoras com base em nylon injetado na cor prela e barra roscada de so mini-
mo 5/16" x 25 mm para fixagde nas quatro extrernidades.

{ COMPONENTE INTERNQ: Prateleira com 18 mm de espessura, na cor do mobilidrio, e
bordas protegldas por perfil cm termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem
de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos armadrios,

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
0s componentes metalicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-

noso, com utilizagdo de fosfato orginico que niio geram efluentes, garantindo desta forma,
um produlo com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos
de oxidagiio. Com pintura eletrostarica em epoxt pd.

; COR: Bege

6 6 Armirio afte fechado 0,80 m largura x 8,49 m profundidade x 1,60 m altura com 03| 78501 | 4.770,06
prateleiras e 02 portas.

ESTRUTURA: A estruturs do Armario é formada per tampo, fundo ¢ laterais confecciona-
dos em madeira prensada de MDP com ambas as faces em laminado melaminico texturiza~ X
do de baixa pressio. Tampo: Com espessura de 25 mm. Acabamento das extremidades reto /
em fita de poliestirens 3 mm de espessura, sendo a parte superior da fita arredondada co =

: raio de 2,5 mm, conforme normz ABNT NBR 13966 TAB-6, na mesma cor do tamppeAs
{fitas de poliestiteno séo coladas pelo processo Hot Melt. Fixagio do tampo na por

S¢
" . / . s é} '
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SECRETARIA DE ESTADO DA JUSTIGA, CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS

GRUPO ADMINISTRATIVO SETORIAL - GAS

PROTOCOLO N° 44.595.276-5  PREGAQ ELETRONICO N.° 040/2012

CONTRATO ADMINISTRATIVO N-118/2012

i meio de buchas metilicas de alta resisténcia, facilitapdo a montagem ¢ a eventual remonta-

i gem. Laterais: Com espessura de 18 mm.

‘ Acabamento em fodas as bordas em fita de poliestireno 1 mm de espessura. As filas de po-
i liestirene s#o coladas pelo processo Hot Melt. Furagdo em tode extensio da lateral para re-
: gulagem dos componentes internos € pinos metdlicos, fixados em buchas que se encontram
nas laterais ¢ pecas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes internos para
; travamento com o8 respectivos pinos. Facilitando a alteragiio conforme necessidade de uso,
! dispensando o uso de ferramentas, Fundo: Com espessura de 18 mm e com ambas as faces
! em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo.

: BASE: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composio por 4 tubos eom cantos cortados em 'z esquadria e soldados,
com sapatas niveladoras.

FECHAMENTO: 2 (duas} portas de abrir fixadas por 3 dobradigas em cada poria com aber-
tura de 270 graus. Confeccionadas em MDP, revestido nas duas faces em Jaminado mela-
minico padrio liso (ML) ou madeirado (MM), com gramatura de 80g, termo fundido em
BP.

Espessura 18 mm, Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno 1 mm de espes-
sura. As fitas de poliestirens sdo coladas pelo processo Hot Melt. Batente das portas ¢m
perfil de ago SAE 1010/1020.

FERRAGENS: Dobradigas em a¢o ZAMAK com eixo externo com abertura de 270 graus,
cotn protecio para remogdo involuntdria, Fechadura das Portas em Cilindro com travamen-
to das portas na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxa-
dores em aluminio extrudado com a largura da porta em formato de J. “Sapatas; Nivelado-
ras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25 mm
para fixagdo nas quatro extremidades.

bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem
de altura por pinos metalicos nas laterais intemas dos armarios.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Tedos
0s componentes metalicos devem ser submetidos a um processo de tratamento antiferrugi-

um produto com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos
de oxidagdo. Com pintura eletrostatica em epoxi po.
COR: Bege

COMPONENTE INTERNO: Prateleira com 18 mm de espessura, na cor do mobilidrio, ¢ i

noso, com utilizagio de fosfato orgdnico que nio geram efluenics, garantindo desla forma, |

Mesa de reunifio redonda 1,20 m didmetro x 0,75 m ajtura.
TAMPO: Formaio redondo confeccionado em madeira MIDP (painet de particulas de média
densidade de madeira industrializada, com densidade de 16kg/m, revestido nas duas faces
em laminado mefaminico com gramatura de 80g, termo fundido em BP, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerads, formando com ela um cor-
po Unico ¢ insepardvel). Espessura de 25 mr. Revestidas com filme melaminico texiuriza-
do, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, for-
tando com ela um corpo Gnico ¢ inseparavel. Acabamento das extremidades longitudinais
reto em fita de poliestireno 3 mm de espessura ¢ na parte lateral 1 mm, sendo a parte supe-
cior da fita arredondada com raio de 2,5 mm, conforme norma ABNT NBR 13965 TAB-i e
NER 13566 TAB-6, na mesma cor do tampo, As fitas de poliestireno sio coladas pelo pro-
cesso Hot Melt (cotagem a calor). O tampo fixado &s estruturas através de bucha metalica
(zamac) com rosca métrica interna de didmetro 6iam (M6) e profundidade 13mm.
ESTRUTURA: Base 5 pés estampado, soldados a um tubo didmetro 137mm (5°7) com pin-
tura epdxi po.

SAPATAS NIVELADORAS: Com base em nylon injelado na cot preta e barra roscada de
5/167 x 25 mm para fixacfio.

TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E PINTURA DE PECAS METALICAS: Todos
os componentes metalicos devem ser submetidos & um processo de tratamento antiferrugi=
noso, com utilizagdo de fosfato orginico que ndo geram efluentes, garantindo desta forma,
! um produto com auséncia de agentes corrosivos sobre & superficie da pega que evita pontos
de oxidago. Com pintura eletrostitica em epdxi pé. DIMENSOES: Altura: 740mm / Dhé-
meire. 1200mm.

COR: Bege

ass53 | 194212

Valor Total

761443,98

CLAUSULA QUARTA - DO RECEBIMENTO
A entrega do objeto sera integral devendo ocorrer em ate 30 dias contados da assinatura da

Ordem de Fornecimento.
O Recebimento do Objeto nao exclui a responsabilidade civil, nem a ética profissional pela

perfeita execugéo do Contrato dentro dos limites estabelecidos.

CLAUSULA QUINTA - CONDICOES DO PAGAMENTO

Paldcio das Araucérias - Rua Jacy Loureiro de Campos - 2° Andar — Centro Civic
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SECRETARIA DE ESTADC DA JUSTICA, CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS
GRUPO ADMINISTRATIVO SETORIAL - GAS
G PROTOCOLO N° 41.595.276-5 PREGAO ELETRONICO N.° 040/2012
PARANA CONTRATO ADMINISTRATIVO N- 118/2012
O pagamento sera efetuado em até 30 dias contados da entrega da Nota Fiscal no GFS —~
Grupo Financeiro Setorial, devidamente certificada pela Unidade recebedora.

PARAGRAFO PRIMEIRO - NOTA FISCAL - A Contratada somente podera emitir Nota Fiscal
a partir do primeiro dia Util do més subsequente ao da prestagao dos servigos, uma vez retirada
a Nota de Empenho respectiva no Departamento Financeiro da SEJU. (As notas fiscais dever@o
ser emitidas em nome da Secretaria de Estado da Justiga, Cidadania e Direftos Humanos,
separadamente para cada convénia).

PARAGRAFO SEGUNDO - A Contratada devera fazer constar na NOTA FISCAL o numero da
respectiva NOTA DE EMPENHO, agéncia do Banco, onde o pagamento devera ser creditado e
o nimero da Conta Corrente Bancaria.

PARAGRAFO TERCEIRO - A SEJU somente efetivara o pagamento devido, através de
depédsito em conta corrente da Contratada, ndo sendo quitados débitos através de Boletos
Bancarios,

CLAUSULA SEXTA - DOS RECURSOS

Dotagdes Orcamentarias: 4803.14421034.183- Gestdo do Sistema Penitenciario e
4502.14421414.180 — Gestdo Administrativa da SEJU , Natureza da Despesas 4480.5200 —
Equipamentos e Material Permanente, Fontes de Recursos 100 — Tesouro do Estado e 107 —
Convénios Federais (Convénio n° 760181/2011, 756506/2011, 759464/2011 e 756503/2011).

CLAUSULA SETIMA - DAS RESPONSABILIDADES

DA CONTRATANTE

1) Efetuar o pagamento nos termos especificados neste Contrato.

2) Agendar o prazo e o local da entrega do objeto.

3) Notificar a CONTRATADA quanic a imegularidade observada na execugdo do Contrato,
fixando-lhe prazo para corrigi-la, sendo gue a reincidéncia acarretara as sangbes previstas
neste Termo.

4) Rejeitar o servico executado em desacordo com o previsto neste Contrato, ou em
desconformidade com as noermas legais ou técnicas pertinentes ao seu cbjeto.

5) Assegurar, respeitadas as normas internas de seguranga, o acesso dos funcionarios da
CONTRATADA ac local de entrega dos objetos, desde que devidamente identificados por
cracha.

DA CONTRATADA

1) Cumprir fielmente o contrato, de modo que os produtos sejam fornecidos de acordo com as
exigéncias estabelecidas, ressalvado a SEJU o direito de, a qualquer tempo e sempre que
julgar necessario, proceder a andlise dos servicos e produtos formecidos, ficando o Onus
decorrente desta analise a cargo exclusivo da CONTRATADA.

2) Entregar o objeto obedecendo as quantidades requisitadas, horarios, prazos e locais
estabelecidos para a sua perfeita finalidade. Entregar os mobiliarios devidamente montados.

3) Respeitar as legislagbes e demais atos normativos federais, estaduais e municipais.

4) Facilitar, se solicitado, o acesso de servidor da SEJU as suas dependéncias para efeito de
fiscalizac@o e controle de qualidade dos servicos objeto deste Contrato.

5) Responsabilizar-se por todas as obrigacdes e encargos decorrentes das relagbes de trabalho
com os profissionais eventualmente contratados para a execugdo deste Contrato, previstos na
legisiagio patria vigente, sejam de ambito trabathista, previdenciario, social, securitarios, bem
coma taxas, imposios, fretefcarreto, embalagens e quaisquer outros que incidam ou venham a
incidir sobre o fornecimento ora contratado. r
6) Indenizar a SEJU por todo e gualquer dano decorrente da execug&o do presente
por culpa ou dolo de seus empregados ou prepostos.

Atrato,

@
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SECRETARIA DE ESTADO DA JUSTICA, CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS
GRUPO ADMINISTRATIVO SETORIAL - GAS
S PROTOCOLO N° 11.595.2756-5 PREGAO ELETRONICO N.° 040/2012

PARANA CONTRATO ADMINISTRATIVO N- 118/2012
7) Para garantia do ressarcimento do dano, total ou parcial, tem a SEJU o direito de retengéo
sobre o pagamento devido &8 CONTRATADA.
8) Cumprir o disposto no inciso V do art.27, da Lei Federal n® B.666/93.
9) Manter, durante a execucao do contrato, em compatibilidade com as obrigagtes assumidas,
todas as condigbes de habilitacdo e qualificagao exigidas na coniratacdo, devendo comunicar a
SEJU, imediatamente, qualquer alteragio que possa comprometer a execucao do contrato.
10) indicar representante da empresa, responsavel pela gestdo do contrato, informando
endereco, telefone, fax ¢ email.
11) Atender as normas pertinentes aos procedimentos de seguranca das Unidades
Penitenciarias guando da execucio dos servicos
12) O refazimento de trabalho motivado por perdas, execugbes indevidas efou inadequadas que
porventura venham a ocorrer nos servicos executados, independentemente de motivo.

CLAUSULA OITAVA - PENALIDADES E VALOR DA MULTA

1) O atraso injustificado na prestagéo do objeto desta licitagdo, sujeitara o adjudicado a multa de
0,2% (zero virgula dois por cento)sobre o valor da Nota de Empenho, por dia de atraso, ate 10
(dez) dias, multa que sera descontada da fatura a ser paga.

2) A multa no subitem acima n&o impede que a Administracdo rescinda unilateralmente o
contrato e aplique as outras sancdes previstas na Lein® 15.608/07,

3) Os licitantes e contratados que incorrerem em infragGes administrativas sujeitam-se as
seguintes administrativas:

A} Advenréncia;

B) Multa compensatéria equivalente até 2,00% (dois por cento) ao més, conforme
constante no codigo Civil (Lei 10.406 de 10/01/02), do valor da Nota de empenho;

C) Suspensdo temporéaria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administragio pelo prazo de 02 (dois) anos;

D) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdc Publica
enguanto perdurem os motivos determinantes da punicdo ou, até que seja promovida a
reabilitagéo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que o proponente ressarcir a Administracdo pelos prejuizos, apos decorrido o
prazo da san¢do aplicada com base no contido na letra "C”

4} As sangbes previstas nas letras A a D do sub item anterior serdo aplicadas conforme
disposto nos Artigos 151 , 152, 153, 154, 155, 156, 157, 158, 159, 161 e 162 da Lei Estadual
15.608/07:

CLAUSULA NONA ~ ALTERAGAO

O presente contrato podera ser alterado unilateralmente pela Administracao ou por acordo entre
as partes nas hipdteses contempladas do artigo 112 da Lei n® 15.608/07.

CLAUSULA DECIMA -RESCISAO

Por estrita conveniéncia o presente instrumento podera ser rescindido a qualguer tempo por
iniciativa da CONTRATANTE, independentemente de interpelacdo Judicial, e conforme o8
Artigos 128, 128 e 130 da Lei de n® 15.608/07, reconhecendo a CONTRATADA neste ato, os
direitos da Administragdo, conforme Artigo 99, X combinado com o Artigo 112 da Lei n°®
15.808/07.

CLAUSULA DECIMA PRIMEfRA - NORMAS E DOCUMENTOS QUE INTEGRAM O

CONTRATO
?@ |

Fazem parte deste instrumento o Edital, a Proposta, as especificagées e os elemento
aqui nao

acompanham, cuja as disposigdes devem ser integralmente cumpridas, mesmo
tenham sido reproduzidas ou contempladas.
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§ SECRETARIA DE ESTADO DA JUSTICA, CIDADANIA E DIREITOS HUMANOS
GRUPO ADMINISTRATIVO SETORIAL - GAS

PROTOCOLO N° 14.595.276-5 PREGAO ELETRONICO N.° 040/2012

E@_R_‘};N;é CONTRATO ADMINISTRATIVO N- 118/2612

DONTRND D E3EaBG

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORO
O foro do presente CONTRATO para qualquer procedimento Judicial € a Comarca de Curitiba -
PR.

E, por estarem assim de pleno acordo com o estabelecido, firmaram o presente, juntamente
com as testemunhas, em 03 (trés) vias de igual teor e forma, para um so efeito legal.

Curitiba t;é’; de l i? ;2 297 é’-/é‘ de 2012
. o8
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